
METODOLOGIJA IZRADE SEMINARSKOG RADA IZ  
MEHANIZACIJE PRETOVARA 

 
 

III FAZA Dimenzionisanje thnoloških elemenata 

 Utvrđivanje potrebnog broja radnika 
 Utvrđivanje potrebnog broja pretovarnih sredstava 

III FAZA Dimenzionisanje thnoloških elemenata 

 Utvrđivanje potrebnog broja radnika 
 Utvrđivanje potrebnog broja pretovarnih sredstava 

II FAZA Generisanje varijantnih rešenja 

 Dimenzionisanje elemenata sistema 
• Prikaz prostornog rasporeda elemenata sistema 
• Utvrđivanje potrebnih dimenzija saobraćajnih i manipulativnih površina  

 Opis sistema 

II FAZA Generisanje varijantnih rešenja 

 Dimenzionisanje elemenata sistema 
• Prikaz prostornog rasporeda elemenata sistema 
• Utvrđivanje potrebnih dimenzija saobraćajnih i manipulativnih površina  

 Opis sistema 

I FAZA Utvrđivanje karakteristika pretovarnog zadatka 
 Identifikacija zahteva 
 Kvantifikacija zahteva 

II FAZA Generisanje varijantnih rešenja 

 Dimenzionisanje elemenata sistema 
• Prikaz prostornog rasporeda elemenata sistema 
• Utvrđivanje potrebnih dimenzija saobraćajnih i manipulativnih površina  

 Opis sistema 

III FAZA Dimenzionisanje tehnoloških elemenata 

 Utvrđivanje potrebnog broja radnika 
 Utvrđivanje potrebnog broja pretovarnih sredstava 

IV FAZA Utvrđivanje koštanja sistema po varijantama 

 Određivanje sume potrebne za implementaciju varijantnih rešenja 

V FAZA Proračun vremena utovara po varijantama 

 Određivanje vremena potrebnog za realizaciju pretovarnog zadatka 

VI FAZA Vrednovanje varijantnih rešenja 

 Primena metode višekriterijumskog odlučivanja sa analizom osetljivosti 
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I Faza - Utvrđivanje karakteristika pretovarnog zadatka 
 

 
• Nakon određivanja količine robe koja stiže u sistem (predstavljene proizvodom merodavnog broja 

vozila i merodavne količine robe na vozilu) potrebno je odrediti količinu robe u smislu broja jedinica 
pretovara 
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U primeru za pretovar džakova mase 50kg1, dimenzija 0.8x0.4x0.15m, količina džakova koja dolazi u 
intervalu od 30 min. je: 
 

N=Q/qd=15000kg/50kg=300 kom 

 
Odakle se može zaključiti da će u sistem dolaziti 4 vozila sa po 300 džakova, odnosno da će biti potrebno 
pretovariti 1200 džakova u zahtevanom vremenskom intervalu. 
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1 U slučaju robe za koju nije data težina po komadu (šipke, cevi) potrebno je pronaći gustinu materijala od koga je roba napravljena i 
sa tim dobiti težinu jedne jedinice robe 



II Faza - Generisanje varijantnih rešenja 
 

Sada, kada se zna koju količinu robe je potrebno pretovariti u zahtevanom vremenskom intervalu, potrebno je 
predložiti tri varijantna rešenja sa tipičnim tehnologijama za realizaciju pretovarnog zadatka.  
 
Svako od predloženih varijantnih rešenja mora da sadrži: 
• opis rada sistema (koji može, a ne mora, uključivati i algoritam toka procesa) čiji je cilj da se detaljno 

objasni način funkcionisanja predložene varijante pretovara, kao i redosled izvršavanja operacija 
• matrice TZ/TE (pri čemu je obavezno da se nazivi tehnoloških zahteva i tehnoloških elemenata nalaze u 

zaglavljima vrsta i kolona matrice) čiji je cilj da se identifikuju svi potrebni tehnološki elementi i da se oni 
dovedu u vezu sa tehnološkim zahtevima  

 

 
• prikaz prostornog rasporeda elemenata sistema – predstavlja skicu pretovarnog sistema radi vizuelnog 

uobličavanja rešenja i dimenzionisanja površina potrebnih za saobraćajnice i manipulaciju 
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III Faza - Dimenzionisanje tehnoloških elemenata 
 

Ovo je faza gde se do detalja konkretizuju tehnološki elementi i vrši njihovo dimenzionisanje, tj. određivanje 
potrebnog broja elemenata za izvršenje pretovarnog zadatka.  
 
U tom smislu je, za svako varijantno rešenje, potrebno: 
• odrediti konkretan tip pretovarnog sredstva i dati njegovu specifikaciju kao i referencu odakle je 

specifikacija dobijena 
 

 
• odrediti broj potrebnih pretovarnih sredstava na bazi prostornog rasporeda elemenata, načina 

funkcionisanja pretovarnog sistema i karakteristika izabranog sredstva 
 
Ovaj korak podrazumeva primenu analitičkih metoda rađenih u kursu Mehanizacija pretovara I 
 
• odrediti potrebna broj radnika, na bazi načina organizacije rada 
• odrediti potreban broj drugih tehnoloških elemenata, karakterističnih za posmatranu varijantu 
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IV Faza - Utvrđivanje koštanja sistema po varijantama 
 

Ova faza podrazumeva utvrđivanje investicione sume koja je potrebna za implementaciju odgovarajućeg 
varijantnog rešenja. 
 
Ukupna investiociona suma se sastoji od: 
• troškova za pretovarna sredstva 
• troškova za saobraćajne površine 
• troškova za manipulativne površine 
• troškova za druge tehnološke elemente 

 
V Faza - Proračun vremena utovara po varijantama 

 
U ovoj fazi se vrši proračun vremena potrebnog za izvršenje definisanog transportnog zadatka uz primenu 
potrebnog broja pretovarnih sredstava i uzimanje u obzir eventualnih specifičnosti pretovarnog procesa. 
 

VI Faza - Vrednovanje varijantnih rešenja 
 
U krajnjoj fazi projektnog zadatka primenom neke od tehnika višekriterijumskog odlučivanja, a na bazi 
kriterijuma utvrđenih u prethodnim tačkama, tj. koštanja sistema i vremena realizacije pretovarnog 
zadatka, potrebno je doneti odluku o izboru najboljeg rešenja. 
 
Potrebno je utvrditi najbolje rešenje za sledeće slučajeve težina kriterijuma: 

a) koštanja sistema – 0.7 
    vremena realizacije pretovarnog zadatka – 0.3 
b) koštanja sistema – 0.5 
    vremena realizacije pretovarnog zadatka – 0.5 
c) koštanja sistema – 0.3 
    vremena realizacije pretovarnog zadatka – 0.7 

 


