Tehnoloski postupak izvodenja
tehnickih intervencija
Intervencije se realizuju ulaganjem

odredenog obima rada [radxcas] po
razlicitim postupcima rad

e Razliciti nacini rada

e Koriscenje razlicCite
opreme i alata

e Jedan ili vise 2 Tad TPy«
izvrsilaca T e R \D
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Norm

a-obim

prosecan obim rada potreban za
obavljanje konkretne intervencije, na
konkretnom tipu vozila, primenom
odredene tehnologije

Sta uti¢e na promenu?

e Uvodenje nove
tehnologije rada X

e Uvodenje novog tipa < .
vozila \




Tehnoloski pos

odredene tenni

Obuhvata raspored operacija u viremenu u
odredenim prostornim uslovima uz
koris¢enje tehnoloski neophodne opreme

Unapred se razraduju
tehnoloski postupci za one
intervencije koje su

odredene programom:

eprijem/otprema
epreventivne mtervencue“‘
etehnicki pregled



U slucaju kada su radovi odredeni programom
razraduje se tehnologija realizacije radova
pojedinih intervencija na RmV-u po izvrsiocima:
sta koji radnik, koje struke, na kom mestu, cime i
u kom momentu radi

Sadrzaj radova je strogo propisan i tipiziran,
ucestanost je visoka i po pravilu vrfefme
zadrzavanja kratko

g

Realizuju se na zavisnim
RmV
(linija — niz redno
postavljenih, najcesce
specijalizovanih RmV)




Problem: sinhronizacija vremena
zadrzavanja na pojedinim RmV

Proces se odlikuje periodicnoscu
Ceo tehnoloski proces ima svoj ritam rada

Pod ritmom rada (takt) podrazumeva se vreme
zadrzavanja na jednom RmV

Da bi tehnoloski proces
bio neprekidan potrebno
je izjednaciti vremena
zadrzavanja vozila na
pojedinim RmV -
ritam rada linije mora-<g
biti sinhronizovansa _ =
ritmom rada pojedinih °
RmV




Tehnoloski

tabelom u

postupak moze da se prikaze
z koju se daje blok dijagram,

koji se crta na skici pogona da bi se videlo koje
intervencije se obavijaju na pojedinim RmV i iz koga se
moze uociti jednovremeno izvodenje odredenih operacija
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Pogon u kome se obavljaju preventivne intervencije ima halu
sa 6 prolaznih RMV-a (PR, PP, PT, RTO1, RTO2 i RTO3) i halu
sa nezavisnim, obi¢nim i specijalnim, RMV-ima.

Prolazna radna mesta su takve duzine da omogucavaju rad
na dugackim vozilima kao Sto su zglobni autobusi. Ako se
odrzavaju solo vozila moguc je jednovremeni rad na 2 vozila:

ePrvo radno mesto (PR) je specijalno RMV specijalizovano
za rucno-mehanizovano pranje i Cis¢enje.

eDrugo i tre¢ce RMV (PP i PT) su specijalna RMV na jednom
delu (PP1 i PT1) opremljena valjcima za kontrolu sile
kocenja, a na drugom delu (PP2 i PT2) uredajima za
obavljanje uljarsko-mazackih radova.

eOstala tri RMV (RTO1, RTO2, i RTO3) su obicna RMV.



Obim

Vreme ..
R VRSTA INTERVENCIJE rada |- Mesto Struka Potrebna oprema izvod, | Broijednovremeno
b. [radx | izvodenja radnika [min] zaposlenih radnika
min]
1. Kontrola nivoa ulja u motoru 2 PP2
2. Kontrola ispravnosti
svetlosnih i signalnih uredaja 2 PP1
3. Kontrola ispravnosti peraca 1
brisaca stakla 2 PP1
4. Kontrola uredaja za zatvaranje
vrata 3 P P 1
5. Brza provera ispravnosti
vazduSne instalacije 1
ispustanje kondenzata 5 PP1
6. Provera opSte hermeti¢nosti 1
stanja donjeg postroja 2 PP1
7. Kontrola pritiska u
pneumaticima i stanja
pneumatika 5 PP1
8. Pranje vozila - spoljno 10 PR
0. Ciséenje prostora za putnike 24 PR
10 Brisanje stakla, sedista i

rukohvata

24

PR




brio] zadrzavanje PR2 PR1

angazovanih gubitak

radnika vozila 10 radxmin 24
2 58 min 38 radxmin
10 min 48 min
| | 24
w O
3 34 min 14 radxmin —@ 24 [—
10 min 24 min

24
10 =(2)=
5 22 min 2 radxmin _® 24 [
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Obim

R rada Mesto Vreme Broj jednovremeno
) VRSTA INTERVENCIJE . . Struka radnika Potrebna oprema 1zvod. J jecn .
b. [radx | izvodenja [min] zaposlenih radnika
min]
1 Kontrola nivoa ulja u motoru 2 PP2
2 Kontrola ispravnosti PP1 ‘/ 9 \,
svetlosnih i signalnih uredaja 2 N
8
3 Kontrola ispravnosti peraca 1 < \
brisaca stakla 2 PP1 ¥8J
4 Kontrola uredaja za zatvaranje 7~ O\
vrata 3 P P 1 \1 0 /
5 Brza provera ispravnosti . .
vazdusne instalacije i PP1 | 10 min | 12 min |
ispustanje kondenzata 5 ! ! !
6 Provera opSte hermeti¢nosti 1
stanja donjeg postroja 2 PP1
7 Kontrola pritiska u
pneumaticima i stanja PP1
pneumatika 5
8 Pranje vozila - spoljno 10 PR2 peraé miniwash 10 1
> CiScenje prostora za putnike 24 | PR1 | higijenicar | indu.usisiva |12 2
10 Brisanje stakla, sedista i . ma -V v
rukoh 24 | PR1 | higijenicar | ruéno 12 2




broj
angazovanih

radnika gubitak
Aol PP2 PPL
2 21 min 17 radxmin c eeeeee

- 2min 19 min

2

3 14 min 15 radxmin —@— 5 2 5

- 2min 12 min
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2 (3)4
Obim ::
R. rada 1 . + Broj jednovremeno
b. VRSTA INTERVENCIJE [radx | izvodenj frukara zaposlenih radnika
min]

1 Kontrola nivoa ulja u motoru 2 PP1 mazac 1
2 Kontrola ispravnosti 2 i .v v in

svetlosnih i signalnih uredaja 2 P P;_MM 1
3 Kontrola ispravnosti peraca 1 -V v

brisaca stakla 2 | PP2 | mehanicar | rucno 1
4 Kontrola uredaja za zatvaranje -V v

= 3 | PP2 | mehanicar | ru¢no 1
5 Brza provera ispravnosti

vazdusne instalacije i PP2 | mehanicar | rucno 5 1

ispustanje kondenzata 5
6 Provera opSte hermeti¢nosti 1 -v v

stanja donjeg postroja 2 PP2 | mehanicar | rucno 2 1
7 Kontrola pritiska u

pneumaticima i stanja PP2 mehanicar | rucno 5 1

pneumatika 5
. Pranje vozila - spoljno 10 | PR2 | perac miniwash 10 1
g CiScenje prostora za putnike 24 | PR1 | higijenic¢ar | indu.usisiva |12 2
10 Brisanje stakla, sedista i . ma -V v

A 24 | PR1 | higijenic¢ar | ruéno 12 2




10 min 12 min

| 4 [radxmin]
10

R

2 min | 12 min
2 3
2
< © .

Ukupno vreme zadrzavanja vozila[min] 10+4+12+12+2=36

Ritam rada linije [min] 12

Ukupan broj angazovanih radnika 1+4+2+1=8

Obim rada [radxmin] 79




