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_ ey izvestayji...

Problem vremenske
komponente — ¢ekanja
na rezultate

posebno znacéajno kod
opasnih materija,
osetljivih roba,...



- PRERADA ROBE

Prerada robe, u znacenju tehnoloskog zadatka koji se realizuje u
skladisnom sistemu, podrazumeva intervencije ciji je rezultat promena
na osnovu koje se roba na izlazu, po nekom obelezju razlikuje od te iste
robe na ulazu u skladiste.

Po pravilu su posledica zahteva okruzenja ili viseg sistema

OBLICI PRERADE ROBE U SKLADISTU
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sortiranje,

razdvajanje,

spajanje,

fizicke i/ili hemijske promene na
materijalu,

pakovanje,

oznacavanje,

Zanavljanje,

komisioniranje
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% sortiranje

Sortiranje oznacava oblik homogenizacije,
koji podrazumeva da se robe jednake po
nekom obelezju odvajaju i grupisu od onih
koje to obelezje nemaju

Sortiranje moze biti razlicito:

po pravcu otpreme,

po vrsti robe,

po dimenzijama,..., itd.

7

Kod rasutih roba, specifican oblik “sortiranja’
Je prosejavanje, gde se kao rezultat dobijaju
frakcije iste granulacije
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http://images.google.com/imgres?imgurl=http://img.alibaba.com/photo/11232152/Trommel_Waste_Recycle_Plant_And_Sorting_Materials.jpg&imgrefurl=http://bucciarello.trustpass.alibaba.com/product/11232152/Trommel_Waste_Recycle_Plant_And_Sorting_Materials.html&h=755&w=1080&sz=65&hl=en&start=4&tbnid=LE1lhTCh5YGf6M:&tbnh=105&tbnw=150&prev=/images%3Fq%3Dsorting%2Bmaterials%26svnum%3D10%26hl%3Den%26lr%3D
http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.packaging-technology.com/contractor_images/s%2Bs/1.jpg&imgrefurl=http://www.packaging-technology.com/contractors/inspecting/s%2Bs/s%2Bs1.html&h=550&w=580&sz=41&hl=en&start=26&tbnid=T7M2EDOb5LStjM:&tbnh=127&tbnw=134&prev=/images%3Fq%3Dsorting%2Bmaterials%26start%3D18%26ndsp%3D18%26svnum%3D10%26hl%3Den%26lr%3D%26sa%3DN
http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.tfdesign.co.za/assets/dynamic/20/images/gal/200x200/pathconveyor.jpg&imgrefurl=http://www.tfdesign.co.za/index.php%3Fid%3D20&h=200&w=200&sz=19&hl=en&start=69&tbnid=vIv7iW0n3OP1xM:&tbnh=104&tbnw=104&prev=/images%3Fq%3Dsorting%2Bmaterials%26start%3D54%26ndsp%3D18%26svnum%3D10%26hl%3Den%26lr%3D%26sa%3DN

* razdvajanje/spajanje

Razdvajanje, i nasuprot tome spajanje, sprovode
Se sa ciljem izmene pojavnog oblika robe na izlazu
iz skladista u odnosu na pojavni oblik na ulazu

Spajanje podrazumeva ukrupnjavanje, tj. formiranje
vecih jedinica na izlazu iz skladiSta. Najcesce se
odnosi na formiranje jedinice koja sadrzi razliCite
robe, pa je u tom slucaju rezultat ove prerade
formiranje nehomogenog ili “mesovitog paketa”


http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.theprogressgroup.com/publications/wp_images/wp5_11.jpg&imgrefurl=http://www.theprogressgroup.com/publications/wp5_pick.html&h=215&w=300&sz=13&hl=en&start=40&tbnid=RkR-uD27PoY4wM:&tbnh=83&tbnw=116&prev=/images%3Fq%3Ddepalletizing%26start%3D20%26ndsp%3D20%26svnum%3D10%26hl%3Den%26lr%3D%26sa%3DN
http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.carnitech.com/Files/Billeder/Picture_005.jpg&imgrefurl=http://www.carnitech.com/Default.aspx%3FID%3D62&h=160&w=155&sz=17&hl=en&start=59&tbnid=jpipSDp8PAkipM:&tbnh=98&tbnw=95&prev=/images%3Fq%3Ddepalletizing%26start%3D40%26ndsp%3D20%26svnum%3D10%26hl%3Den%26lr%3D%26sa%3DN
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s fizicke i/ili hemijske
promene na materijalu

Podrazumeva razliCite aktivnosti kojima se menjaju

fizicke, hemijske ili fiziCko - hemijske karakteristike
robe

FPosition foorplates of
ond froana ingo the
corners of @
woodan pallat.

secenje Sipki ili imova realizuje na izlazu iz
Skladista

usitnjavanje, drobljenje

postavijanje paletnih nastavaka

iskoStavanje

susenje ili zamrzavanje robe pre pocetka cuvanja

B g 2 Mnsertthe second frame locking
pininto the hole of the first frama.
Bring le gz down and position feet
ingo dack boards,



http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.jarke.com/products/pallet_stack_frames/frame_up/images/frameup.jpg&imgrefurl=http://www.jarke.com/products/pallet_stack_frames/pstack.html&h=180&w=144&sz=10&tbnid=hOdqc_ivl3QJ:&tbnh=94&tbnw=76&start=5&prev=/images%3Fq%3Dpallet%2Bframes%26hl%3Den%26lr%3D%26ie%3DUTF-8
http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.mariettaschattelhouse.com/i/hand-cutting-soap-2.jpg&imgrefurl=http://www.mariettaschattelhouse.com/page/page/96045.htm&h=144&w=192&sz=10&hl=en&start=102&tbnid=lEw_cbuQ63H43M:&tbnh=77&tbnw=103&prev=/images%3Fq%3Dcutting%2Bbars%26start%3D100%26gbv%3D2%26ndsp%3D20%26svnum%3D10%26hl%3Den%26sa%3DN

/7

s pakovanje

Podrazumeva aktivnosti kojima se, po pravilu,
homogene robe smesStaju u zajedniCki “sud”

Osnovna svrha pakovanja (u skladistu) je da roba
bude zaSticena od oStecenja, prikladna za rukovanje,
smestaj i dr.

Kao proces, pakovanje se javlja u skladistu kada:
- Je kao proces, npr. iz proizvodnje prenet u funkciju
Skladista

- Je, pri olpremi, zbog zahteva korisnika potrebno
robu upakovati (a prispela je raspakovana)

- Se tokom ¢uvanja robe, zbog kontrole i drugih
zahteva (carina, prerada,...) osnovno pakovanje
rasformira pa se ponovo formira




% o0znacavanje

Obuhvata aktivnosti koje su vezane za procese sa robom
koji zahtevaju poznavnje odgovarajucih informacija

Tipicno se realizuje kada se na robu, same jedinice ili jedinice
pakovanja/ukrupnjavnja postavilja simbol/element za identifikaciju

OznacCavanje moze biti izvedeno na razliite nacine:
- alfanumerickim znacima

- crteZima, slikama

- bar kodom

- medijima koji Imaju mogucnost memorisanja
informacija (tagovi, magnetne Kkartice, ...)

Uloga je da informiSe korisnika o sadrzaju i
njegovim karakteristikama. Sa aspekta
SkladiStenja treba da pruze relevantne
informacije o robi od znacCaja za skladisne
procese (dozvoljeno opterecenje, zahtevi za
temperaturu, viagu,...)




% zanavljanje

Obuhvata aktivnosti sa ciliem da se roba, Cije je vreme ¢uvanja
ograni¢eno, po isteku definisanog vremenskog intervala zameni novom

Tipicno se realizuje kod skladista materijalnih rezervi

Re¢ o kombinovanju prijema robe, prerade robe (obi¢no
raspakivanje, manipulaciju, pakovanje, ...).

Drugim reCima, jasno je da je rec o kombinaciji nekih od opisanih
osnovnih procesa u skladistu.



s> komisioniranje

Obuhvata aktivnosti sa ciliem da se opsluze
zahtevi za realizacijom porudzbine

Cilj komisioniranja u skladiStu je da se obezbedi
iskladiStenje i olprema tacno onih vrsta i koliCina
roba kako je to precizirano u zahtevu — narudzbenici

U sustini, komisioniranje obuhvata pojedinacne ili
kombinovane aktivnosti:

- razdvajanja

- Spajanja

- Sortiranja roba

Komisioniranje fe tipicno prisutno u skladistima u
proizvodnyji, distribuciji, trgovini, ...




- CUVANJE ROBE

Cuvanije predstavlja u osnovi najéesée stati¢ki proces
u okviru koga se realizuje mirovanje robe sa ciliem da
se obezbedi neka od osnovnih funkcija skladista
(nakupljanje robe, obezbedenje rezervi, ...).

Nacin cuvanja zavisi od karakteristika pojavnog oblika
robe, funkcije koju skladiste realizuje, primenjene
tehnologije, kao i drugih specificnih zahteva robe koja se
skladisti.

Osnovna karakteristika realizacije procesa Cuvanja je
vremensko usaglasavanje proizvodnje (nastanka) i
upotrebe robe, pri Cemu, tokom mirovanja, na robi ne
sme doéi do nezeljenih promena koje bi uslovile
neprihvatljivo smanjenje njene upotrebne vrednosti. ==



http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.classicfilterandequipment.com/images/warehouse_74sp.jpg&imgrefurl=http://www.classicfilterandequipment.com/Services.html&h=301&w=301&sz=80&hl=en&start=2&tbnid=b5mzogSF_nAnzM:&tbnh=116&tbnw=116&prev=/images%3Fq%3Dwarehouse%2Binventory%2Bstocking%26gbv%3D2%26svnum%3D10%26hl%3Den
http://www.techfasteners.com/images/warehouse.jpg
http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.chemicalonline.com/crlive/files/images/corrugatedsilos.jpg&imgrefurl=http://www.chemicalonline.com/Content/ProductShowcase/product.asp%3FDocID%3D3adaa8da-edde-11d2-94bd-00a0c9b3bdf2&h=225&w=219&sz=16&hl=en&start=12&tbnid=UXZALROTl3uUsM:&tbnh=108&tbnw=105&prev=/images%3Fq%3Dbulk%2Bmaterials%2Bstorage%26gbv%3D2%26svnum%3D10%26hl%3Den
http://images.google.com/imgres?imgurl=http://www.liquidtanks.com/images/wastewater3red.jpg&imgrefurl=http://www.liquidtanks.com/wastewater.htm&h=329&w=450&sz=53&hl=en&start=29&tbnid=cQIQWB1I0zauJM:&tbnh=93&tbnw=127&prev=/images%3Fq%3Dliquid%2Bmaterials%2Btanks%2Bstorage%26start%3D18%26gbv%3D2%26ndsp%3D18%26svnum%3D10%26hl%3Den%26sa%3DN

Proces Cuvanja robe podrazumeva primenu takve
skladisne tehnologije koja ¢e respektovati
karakteristike uskladistene robe, na nacin da njene
kvantitativne i kvalitativne karakteristike ostanu u okviru
dozvoljenih granica.

U zavisnosti od karakteristika robe, tokom procesa
cuvanja moze, s obzirom na prethodno, postojati
potreba za obezbedenjem odgovarajucinh
mikroklimatskih uslova (temperatura, viaznost, broj
izmena vazduha, osvetljenje,..) ili nekih drugih
specificnih zahteva.

U cilju utvrdivanja stanja robe, u odredenim vremenskim
intervalima moze se sprovoditi kontrola njenih kvalitativnih i
kvantitativnih karakteristika, Sto u tom sluCaju predstavlja
tehnoloski zahtev Cija se realizacija mora predvideti u
procesu razvoja i uobliCavanja reSenja procesa u skladistu.




Procesi Cuvanja robe, u odnosu na nacin usklaldistenja/iskladiStenja mogu
biti koncipirani na nacin da obezbede dve osnovne strategije:

iskladistenje robe po principu “prvi usao - prvi izasao” (za ovaj princip u
praksi i literaturi odomacena je skracenica FIFO - First In First Out)

iskladiStenje robe po principu “zadnji usao - prvi izasao" (za ovaj princip u
praksi i literaturi odomacena je skrac¢enica LIFO - Last In First Out).

Mogu se sresti i druge strategije, kao sto su
NINO (Nearest In Nearest Out) Najblize mesto odlaganja, najblize mesto zahvatanja

FEFO (First Expire First Out) prvi se zahvata sa najkra¢im rokom trajanja

HIFO (Highest [value] In First Out) prvi se zahvata sa najve¢om vednosti



U zavisnosti od zahtevane strategije uskladistenja/iskladistenja definise
se i poreban pristup svakoj skladisnoj jedinici; uobiCajena su dva
osnovna principa

selektivni pristup
tzv. direktni pristup
svakoj skladisnoj

jedinici, u svakom <:>
momentu; (omogucava

FIFO strategiju) -

Bl




neselektivni pristup

tzv. "zatrpavanje" skladisne jedinice;
zahtev za izuzimanjem odredene,
"zatrpane" jedinice, podrazumeva
dodatno rukovanje drugih jedinica
skladiStenja radi pristupa potrebnoj
jedinici skladistenija;

(tipicno za LIFO strategiju, ali ne u
svim slu€ajevima)




Jedna od veoma znacCajnih karakteristika procesa ¢uvanja robe koja
odreduje znacCaj ovog procesa u odnosu na ostale skladisne procese
(prijem, otprema, prerada) jeste koeficijent izmenljivosti ili, kako se
JjoS naziva, koeficijent obrta robe.

Koeficijent izmenljivosti (K;) je neimenovan broj koji predstavija

odnos polovine ukupnog godisnjeg prometa (P),
fj. polovine zbira ukupne kolicine na ulazu (U) i izlazu (I) iz skladiSta

i
srednje koli¢ine robe na zalihama (Q):

« P Ul
2-Q 2-Q



Koeficijent izmenljivosti robe moguée je rac¢unati na vise nacina :

- kao odnos ukupne kolic¢ine robe koja je u hekom periodu (obi¢no
Jjednogodisnjem) uSla u skladiste i srednje kolicine robe na zalihama;

- kao odnos ukupne koli¢ine robe koja je u nekom periodu (obicno
JednogodisSnjem) izaSla iz skladista i srednje kolicine robe na zalihama;

Ukoliko su kolicine robe na ulazu i izlazu priblizno jednake tada nacin
proracuna nema znacaja, ali ukoliko na godisnjem nivou postoje razlike
izmedu ulaza i izlaza tada ¢e vrednost koeficijenta zavisiti od nacina
proracuna. Otuda je prihvaceno da se ovaj koeficijent proracunava
preko srednje vrednosti zbira ulaza i izlaza (polovina ukupnog
prometa) ¢ime se postize uprosecavanje vrednosti koeficijenta.



Ovaj koeficijent moze imati vrednosti iz sirokog opsega (od vrednosti
izmedu 0 i 1, pa do nekoliko desetina ili cak stotina).

Kod skladista robnih rezervi, naprimer, vrednost Kkoeficijenta
izmenljivosti krece se u granicama < 0,5, dok je kod skladista hleba u
pekari vrednost ovog koeficijenta znatno veca ~ 600 (ako se hleb pece
u dva turnusa dnevno cca 300 dana u godini).

Mala vrednost koeficijenta Ki, tipicna za skladista rezervi, rezultat je
potrebe izravnavanja neusaglasenosti (na godiSnjem nivou) koje su
posledica nestacionarnosti proizvodnje. Male vrednosti koeficijenta
izmenljivosti neizbezne su i kod skladisnih sistema postavijenih izmedu
medusobno neusaglasenih procesa proizvodnje i potrosnje.

Treba istaci i to da je u Cisto distributivnim procesima (veletrgovina,
maloprodaja) jedan od ciljeva kojima se tezi upravo povecanje vrednosti
koeficijenta izmenljivosti.



